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Inr Nutzen ist unser Antrieb

2023-10-19/ Dr.-Ing. Gunnar Handing

Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN

RINGSPANN’

Pioneering Industry-Pitch —
TRANSFERXCHANGE 2023

RINGSPANN GmbH -
Innovative Antriebstechnik

Wir stehen fiir eine konsequente und
kontinuierliche Entwicklung innovativer und
technisch fiihrender Antriebstechnik mit dem
Fokus auf den Kundennutzen.

Dabei legen wir grol3en Wert auf

Ressourceneffizienz und Nachhaltigkeit.

Dr.-Ing. Gunnar Handing
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Hauptsitz
Bad Homburg, Deutschland

Grundungsjahr
1944

Tochtergesellschaften
18

Fertigungswerke
8

Mitarbeiter
500

Kunden
> 6.000 pro Jahr

Produktbereiche

Antriebskomponenten
Spannzeuge
Fernbetétigungen

Firmenprofi

Innovative Leistungen haben RINGSPANN zu
einem fiihrenden Hersteller von Antriebskom-
ponenten, Spannzeugen und Fernbetatigungen
gemacht. Viele namhafte Firmen des Maschi-
nen- und Anlagenbaus, der Fordertechnik, der
Energieerzeugung sowie der Luftfahrtindustrie
arbeiten erfolgreich mit RINGSPANN zusammen.
Mit mehr als 75 Jahren Erfahrung in Entwick-
lung, Konstruktion und Fertigung sind wir
Experten fiir intelligente technische Losungen.

Vom Hauptsitz in Bad Homburg, Deutschland,
ausgehend, sorgen 500 Mitarbeiter in 18 inter-
nationalen Gesellschaften fiir personlichen
Service vor Ort und schnelle und zuverlassige
Belieferung. Fertigungswerke in den wichtig-
sten Weltregionen ermdglichen eine flexible,
kundennahe Produktion.

Der Dienst am Kunden ist uns ein Herzensan-
liegen; damit RINGSPANN auch zukiinftig ihr
Partner ist.

2023-10-19/ Dr.-Ing. Gunnar Handing
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®  Vertriebsgesellschaft h ]
N Fertigungswerk

" RINGSPANN South Africa (Pty) Ltd,
®  Vertriebspartner su;ahik:a( v

RINGSPANN’

RINGSPANN GmbH, Deutschland RINGSPANN RCS GmbH, Deutschland
Werk Bremsen, Kupplungen Werk Fembetétigungen
und Spannzeuge

! B——

RINGSPANN Nordic AB, Schweden

RINGSPANN Austria GmbH,
Osterreich

RINGSPANN Bosanska Krupa d.o.0.,
Bosnien und Herzegowina
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® AN RINGSPANN Power Transmission

L] (Tianjin) Co, Ltd, China
\\
RINGSPANN Korea Ltd.,
Sudkorea

___——— RINGSPANN Singapore Pte. Ltd.,
\ Singapur

RINGSPANN Australia Pty Ltd,
Australien

RINGSPANN Power Transmission
India Pvt. Ltd, Indien
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One-Stop-Shop
Kupplungen &
Bremsen

Produkt-
begleitende
Leistungen

Webshop

Innovative
Ideen

RINGSPANN-
Akademie

Eigenver-
antwortung
und
Motivation

ey
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Umfassendes !  Kunden- | Hohe
1 = Branchen-
Katalog- : spezifische : Beratungs- obertice
programm : Produkte : kompetenz B
1 1
_________ J .
I
I
I
I
I
Fiihrende Produkte & i Kunden-
Leistungen : orientierung
lhr Nutzen
ist unser
Antrieb
Personal-
entwicklung
Kontinuierliche
. Verbesserung
Digitali-
sierung
Ressourcen-
Moderne \(ernetzung Umfangreiche Eifkiens
mit Kunden & o
IT-Systeme ’ Investitionen
Lieferanten

Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN

Zertifizierung

Eigene
Gesellschaften
in wichtigen
Markten

Hohe
Liefertreue &
kurze
Lieferzeiten

Kurze
Reaktionszeiten

Prozess-
Exzellenz

Hohe
Fertigungstiefe

Qualitat ohne
Kompromisse

RINGSPANN’

SV



Produktubersicht

La"r@emlaufende

Rlcklaufsperren
werden an Wellen von Fér-
iahand it A

Welle-Nabe-Verbindungen

RINGSPANN-*
Antriebskomponenten

GehéusefreikiLf
Zum automatischen Zu-
und Abk In von Mehr-

Konus-Spannelemente
Innenspannverbindung fiir
Drehmomente bei

fachantrieben bei Anlagen
| im Dauerbetrieb.

Sternscheiben

Ideale Welle-Nabe-Verbin-
dung fiir haufiges Spannen
und Lésen.

RINGSPANN’

Antriebskomponenten

0

Axialfederelement zur Vor-
spannung von Kugellagern.

» -
Bremsen RINGSPANN Uberlastkupplungen & Welenkupplungen RINGSPANN-*
Antriebskomponenten Antriebskomponenten
: i Sa
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
Pneumatische Hydraulische Bremsen | | Blektromagnetische 1 Elektrohydraulische Klemmeinheiten Drehmomentbegrenzer | Rutschnaben Starre Drehstarre Drehelastische
Bremszangen Federbetitigt - 1 | Bremsen I | Bremsen Federbetatigt - mit Schraubfidchen RIMOSTAT®-Rutschnabe fiir Wellenkupplunggen Wellenl Wellenkupplungen
Federbetitigt - hydraulisch geliiftet, 1 | Elektromagnetisch betétigt - 1 Federbetitigt - hydraulisch oder pneuma- 3ssige Uberlastsiche- gleichbleibendes Rutschdreh- | Starre, leicht [6sbare Wellen- Fiir hohe Drehmomente Fiir dynamische
pneumatisch geliiftet oder hydraulisch betétigt - | | federgeliftet oder I | elektrohydraulisch geliiftet. tisch geliiftet. Zum Sichern rung fiir raue Betriebsbedin- moment. Tellerfeder-Rutsch- kupplung mit spielfrei und spielfreie Leistungs- Anwendungen.
pneumatisch betétigt - feder- oder ungeliiftet. | | federbetéti 1 und Positionieren axial be- gungen. nabe als Einfachlésung. Konus-Spannverbindungen. iibertragung.
federgeliiftet. - | wegter Stangen.
e s - ® Py = ®
Prézisions-Spannzeuge RINGSPANN RCS® Fembetétigungen RINGSPANN
Spannzeuge

L

; _f-v

ROS® Druck-Zugkabel

2023-10-19/ Dr.-Ing. Gunnar Handing

in Druckmaschinen des Tief-

=

Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN

Scheibenblécke Kegelblichsen Kegelhtilsen Flachkorper Spannkupplungen Pedale
plett-Sp plett-Sf um p um Sehr kurz bauende Komplett- | Zum schnellen Wechseln und Flexible Elemente zur dale mit mechanischen
basierend auf dem einzig- Spannen diinnwandiger Spannen von massiven Spannzeuge zum Spannen prézisen Spannen von Profil- zuverlassigen Ubertragung Kabeln, E-Gaspedale, fiir elek-
artigen Spannprinzip der massiver Werkstiicke Werkstiicken auch auf sehr massiver Werkstiicke mit Izen oder Druckzylind axialer Kréfte tiber groBe tronische Stellwertgeber
| RINGSPANN-Spannscheibe. | auflanger Spannlange. kurzen Spannlangen. ¥ Entfernungen bei kleinen Hersteller, Brems-

Augenschrauben, Befesti-
inkel, Flanschl

f " 2 ”
Gabelkdpfe, Wlnkelgeleqke,

Schellen, Klemmbiigel u.v.m.
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Industriegetriebe und Getriebemotoren

« Getriebemotoren + Antriebseinheiten

« Elektromotoren « Herstellung von
«Industriegetriebe Zahnradern und Getriebeteilen

Mobile Hybridantriebe und E-Mobilitat

« E-Bike-Antriebe « Motorradstarter
« Hybridantriebe « Notentriegelung Ladestecker
+ Elektrofahrzeuge

Nahrungsmittel- und Verpackungsmaschinen

- Abfiillmaschinen «Verpackungsmaschinen
«Verarbeitungsmaschinen « Medizintechnik

2023-10-19/ Dr.-Ing. Gunnar Handing

Bergbautechnik

+ Forderbander « Schaufelradbagger
+ Becherwerke «Brecher
+ Haldenschiitt- u. Riickladegerdte ~ « Abbaumaschinen

Fahrzeugbau

« Betdtigungseinrichtungen « Schalteinheiten
« Entriegelungseinrichtungen « Priifstande
« Herstellung von Fahrzeugteilen

Werkzeugmaschinen

+ Drehmaschinen +Verzahnmaschinen

« Frasmaschinen +Wuchtmaschinen
«Schleifmaschinen +Bearbeitungszentren

Férdertechnik

«Krane und Hebezeuge « Aufziige und Fahrtreppen
« Stetigforderer « Lagertechnik
« Forderbander

Marinetechnik

RINGSPANN’

Energieanlagen

« Windkraftanlagen « Notstromversorgung

« Wasserkraftanlagen + Hochspannungstrennschalter
« Kraftwerkstechnik

Bahntechnik

« Entriegelungseinrichtungen  « Hybridantriebe
« Auslosungseinrichtungen +Be-und Entladungsanlagen
« Steuerpropeller + Herstellung von Motorenteilen

Druck- und Papiertechnik

+ Druckmaschinen « Etikettiermaschinen
« Zellstoffmaschinen «Vorschubwalzenantriebe
«Trocknungsmaschinen « Aufnahme von Druckwalzen

« Bremsenliiftungen «Tiirbetatigungen
« Antriebe «Wuchtvorrichtungen fiir Zugrader
«Tirentriegelungen « Gleisbaumaschinen

Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN

Aligemeiner Maschinen- und Anlagenbau

« Pumpen und Ventilatoren « Schredder

« Stahlwerke « Textilmaschinen
+ Zementanlagen « Umwelttechnik
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RINGSPANN’

Hintergrund:
» Sicherheitsbremsen werden nach dem Fail-Save-Prinzip ,Normally Closed“ ausgefuhrt

> i. d. R. werden die Bremsen durch Federkraft geschlossen und hydraulisch,
pneumatisch oder elektrisch gedffnet (,geluftet”)

> Die elektromagnetische Liftung ist unabhéngig von Druckluft- oder von Olversorgungs-
anlagen, die oftmals nicht vorhanden oder erwunscht sind

» Elektromagnetisch geluftete Industriebremsen galten dagegen als schwere,
viel Bauraum benotigende Bremsen mit einem hohen Stromverbrauch

RINGSPANN hat 2015 als Antwort auf diese Nachteile die EV-Baureihe vorgestellt

i Mit Hilfe einer innovativen Elektronik und
o .. [0 : .h aufgrund optimaler Nutzung der Magnetkréfte
- - ) -

—~— » deutlich kompakter und
-§ » Verbraucht in der Haltephase (Bremse offen)
3 sehr wenig Strom
: Ziele fur die (Weiter-)Entwicklung hin zur MV-Baureihe:

» Erhohung der Schaltperformance

.. : . EV-Bremse zum Halten der Position
> Erhohung der Leistungsdichte einer CNC-Drehmaschinenspindel
> Verbesserung der Energieeffizienz wahrend eines Frasvorganges

2023-10-19 / Dr.-Ing. Gunnar Handing Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN 6/9



RINGSPANN’

E rg e b n is : w— Bundesrepublik Deutschland e
mama L Urkunde
10 | e
o %% YL Innovation:
N Mit Hilfe der patentierten Stufung im
B2 SchlieBmechanismus der MV-Bremse
r — N7y | ==, | N— wird der Federkraftverlust beim
% 2) | I Schliel3en der Bremse minimiert
N || \
N
" MQ\ 2/\ : _,/§
3 12 5/ ‘\s Fig. 2
17 4
» Erhohung der Schaltperformance: Bis zu 550 Schaltungen pro Stunde - Faktor 1,5 im Vergleich zur EV-Baureihe
» Erhohung der Leistungsdichte: Klemmkrafte zwischen 3.800 N und 25.000 N - 20% hohere Klemmkrafte

bei ca. 90% des Bauraums und 75% des Gewichts

> Verbesserung der Energieeffizienz: Reduzierter Energiebedarf - Dauerleistung geoffnet 25 W — 30 W

Optionale Zusatzfunktionen:
» Induktivgeber fur das sensorische Monitoring der Bremsenfunktion und den Verschleil3grad des Bremsbelags

» Automatische Verschleil3nachstellung bei Bremsbelagverschleif3

2023-10-19/ Dr.-Ing. Gunnar Handing Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN 7/9



RINGSPANN’

Freilaufe RINGSPANN"’

Antriebskomponenten

Schnell laufende | Langsam laufende Uberholfreiléufe Gehausefreilaufe Kéfigfreilaufe
Rucklaufsperren | Ricklaufsperren Zum automatischen Zu-und Zum automatischen Zu- 1| Zum Einbau zwischen
werden auf der zweiten oder werden an Wellen von For- | Abkuppeln von Antrieben. und Abkuppeln von Mehr- {| kundenseitigen Innen-
ersten Untersetzungswelle derbandtrommeln oder Ab- s fachantrieben bei Anlagen i/ und AuBenringen.
von Getrieben angebautund | triebswellen von Getrieben Vorschubfrelaufe im Dauerbetrieb. i

verhindern ein Riickwartslau- | angebaut und verhindern ein 5::::::;“”9'59" Material-

| fen von Forderbandern, Ele- Riickwartslaufen von Férder-
| vatoren, Pumpen, Geblésen. bandern oder Becherwerken.

> Uberholfreilaufe zum automatischen Zu- und Abkuppeln von
Antrieben

Herausforderungen:

» Hohes zu Ubertragendes Drehmoment bezogen
auf den zulassigen Bauraum und das zulassige Gewicht

» Einbaubedingungen hinsichtlich Steifigkeit und
Rundlaufgenauigkeit aufgrund der generellen Volumen- und
Gewichtsoptimierung im gesamten Antrieb

2023-10-19/ Dr.-Ing. Gunnar Handing Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN 8/9



RINGSPANN’

Typ E — hohe Typ F — integrierte Typ ER — integrierte Typ HRL — zusétzlich Typ ER-DR — Verkleinerung des
Drehmomentkapazitét Drehmoment- Radiallagerung eine integrierte Axial- Gesamtdurchmesser bei vollem
von bis zu 520 Nm begrenzung lagerung Erhalt der Drehmomentkapazitat

» Gerade die E-Bike-Freilaufe werden in sehr enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden (weiter-) entwickelt und lassen
sich auf vielfache Weise kundenspezifisch auslegen und anpassen

» Zur Validierung werden kundenspezifische Versuchslaufe u. a.
Prototypen fur Getriebe- und Tretlager-Anwendungen realisiert

2023-10-19/ Dr.-Ing. Gunnar Handing Entwicklung innovativer Antriebstechnik bei RINGSPANN 9/9
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GmbH

THREEDY

Industrial 3D
A\ as easy and fast
as the Web

HESSENMETALL
TRANSFERXCHANGE
19.10.23

Dr. Francesco Novelli




Vision THREEDY:

Industrial 3D: the vision




Problem 1/2 THREEDVY:!

Industrial 3D: the reality

Additional
CAD/PDM licenses

® licensing cost

® vendor/format lock-in
® 80s architectures

® no support for ARNVR

Screenshots
on Powerpoints,
PDFs, printouts...

VR/AR

. CAD Viewers
solutions
® market fragmentation
® no ;upport for .CAD data ® client consgt]raints
® device constraints . ® data redundancy/security
® data redundancy/security ® no support for ARAVR



Problem 2/2 THREEDVY:

Industrial 3D: the reality

Why not build
your own solutions
on-top of CAD/PDM?

® you need development expertise
in 3D, CAD, VR, AR, enterprise
system integration...

® you need industrial-grade
algorithms for rendering and
tracking




Problem-2/2 THREEDVY:!

Industrial 3D: the reality

Why not build
your own solutions
on-top of CAD/PDM?

CAD/PDM

ndustrial-grade
for rendering and

With Threedy, you don’t!




Solution THREEDVY:!

The Threedy way: instant3Dhub
a cloud-native middleware for industrial 3D

Returns the attachy APIS and
getAttachmentDate Data Gateways

Type Parameters

High-level functions
and reference apps

for interopera bility

Distributed algorithms | *+ 3D Spaces

for performance \ <a =71 JCMl) for collaboration

https://www.threedy.io



https://www.threedy.io/

Aktuelle F&E-Projekte

instant3Dhub + Microsoft Teams
for easy, secure and scalable 3D collaboration

O 1341 €3 P & & © B8 B8 ® |

@« Verlassen ‘ v
Teilen beend... Aufklappen Chat Personen  Heben Reagieren Ansicht Raume 3D Space Apps Weitere Kamera Mikro Teilen

[G) snapshots = [|i Clipplanes = ™ Measurements . Markups = o Groups

THREEODY:!


https://azuremarketplace.microsoft.com/en-us/marketplace/apps/threedygmbh1611329784476.threedy_i3dhub?tab=overview
https://azuremarketplace.microsoft.com/en-us/marketplace/apps/threedygmbh1611329784476.threedy_i3dhub?tab=overview
https://www.threedy.io/instant3dhub-for-microsoft-azure-teams

Kooperationsmdéglichkeiten THREEDY

Wenn Sie in Bereichen wie Visual Computing, XR,
CAD/CAE, Industrie 4.0, usw. forschen...

Wir haben immer interessante Themen fur Ihre Bachelorprojekte,
Abschlussarbeiten, usw.

Wir sind offen fur F&E-Projekte im Verbund (z.B.
Forschungstorderungsprogramm LOEWE, Forderlinie 3).

Mit unserer Technologie konnen Sie die Prototypenentwicklung in lhren
eigenen Forschungsprojekten beschleunigen.

Wenn Sie Produkt- oder Prozessinnovationen mit 3D
vorantreiben mochte...

Mit unserer Technologie gelangen Sie in wenigen Monaten vom Konzept zum Rollout
einer innovativen Losung (fragen Sie nach unserem Proof-of-Value Starter-Paket!).


https://www.innovationsfoerderung-hessen.de/loewe-foerderlinie-3

GmbH

THREEDY

Industrial 3D
A\ as easy and fast
as the Web

https://www.threedyv.io

Dr. Francesco Novelli
Founders® Associate

DMfrancesco.novelli@threedy.io



https://www.threedy.io/
mailto:francesco.novelli@threedy.io
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FRITZ WINTER EISENGIESSEREI
IHR PARTNER FUR INNOVATIVE GUSSTEILE
IN ENTWICKLUNG UND SERIE - WELTWEIT

(e T 8
& STk T :;;U’

- Fritz Winter Eise»hgiveBeréi GmbH & Co. KG | Albert-Schweitzer-StralRe 15 | 35260 Stadtallendorf



FRITZ WINTER EISENGIESSEREI

VON DER IDEE BIS ZUM EINBAUFERTIGEN PRODUKT - IHR GLOBALER PARTNER

3.300 4 600 923

3.300 Mitarbeiter 4 GieRereistandorte > 600 Bauteile Umsatz 923 Mio. €
weltweit weltweit aus GJL, GJV, GJS und Tonnage 382.000 t
Varifer

Rohstoff: Individuelle Full Service Eigene

100% Recycling Material Leichtbaulésungen Engineering Partner Schwungmassenprifstand
e

Stand 31.12.2022



BAUTEILE VON FRITZ WINTER

IN FAST ALLEM WAS SICH BEWEGT — WELTWEIT VERFUGBAR

4

16,6 MILLIONE!

~ - -

ROH- UND FERTIGTEILE p.as

» Zylinderbldcke » ZyIinderk('ipfe'—
» Bremsscheiben » Schwungrader
» Bremstrommeln » Sonderapplikationen

www.fritzwinter.com



TECHNOLOGIEUBERBLICK

ECOCASTING SICHERT WETTBEWERBSFAHIGKEIT FUR ZUKUNFTIGE BEDARFE

Technologieentwicklung Grauguss

1951 - 2015: Horizontalguss 2006 - heute: Vertikalguss Seit 2014: ecoCasting
(mit Formsand) (mit Formsand) (ohne Formsand)

Marktbewertung

"I Auch in 2040 werden rund 42% ICE-Motoren sein

I Ahnliche Entwicklungen werden in den USA und Asien erwartet,
aber mit Verzégerung

Weltweites FW-Alleinstellungsmerkmal

"1 Seit 2014 im Serienbetrieb

~ Seit 2022 Heavy Duty ecoCasting
far kleine Mengen

| Fritz Winter zielt mit den neuen Investitionen zu 60% auf Kunden auBBerhalb
des europaischen Marktes und auf den Nutzfahrzeug-

- Ziel: GroBserien im ecoCasting
und Agrarsektor

far Heavy Duty Fahrzeuge




ENTWICKLUNGSSTAND

VORTEILE VON ECOCASTING SIND IM SERIENBETRIEB NACHGEWIESEN

Vorteile des ecoCastings

Vorteile (Uberblick) Nachgewiesene Verbesserungen

' Nachhaltiger Materialeinsatz:

” Hohere
s Genauigkeit | Beste Ressourceneffizienz:

' Kein Grinsand, dadurch 22.000.000 Liter pro
Verbesserte o Jahr gespart
Qualitat o " 0% Bentonit
Mono Sand System: Sand wird zu 90%
recycelt

"~ Produktvorteile:

| Geringere Wandstarken moglich, dadurch
Gewichtsreduzierung und Kraftstoffverbrauch
reduziert

Komplexere
Geometrie

Weniger Eiseneinsatz
Ausschuss ca. 5%-Punkte niedriger
Leicht —

geringere
Wandstéarken

Homogenere
Eigenschaften




UNSER BEITRAG ZUR ERREICHUNG DER EURO-7-NORM

ECOCOATING — 100% PERFORMANCE BEI 80% WENIGER EMISSIONEN

Zukiinftige Herausforderungen durch die Euro-7-Norm

Gesetzeslage:

Mit der Euro-7-Norm werden ab voraussichtlich 01.07.2025 die PKW-Feinstaubemissionen durch Bremsen
auf 7 mg/km und Fahrzeug reduziert, heute emittieren Fahrzeuge das 5- bis 10-fache, Standzeit der Bremsen

deutlich verlangert
Stand der Technik:
Bei kleinen Fahrzeugen (z.B. Polo) reichen emissionsarme Bremsbelage

Bei gro3en Fahrzeugen setzen die meisten OEM zusatzlich auf mit Hartmetall (Titan- oder Wolframkarbid)
beschichtete Scheiben

Prozess:

Die 250 — 300 um dicke Schicht wird mit einem 16 kW Laser aufgeschmolzen und anschlie3end plangeschliffen
Marktpotential:

Ca. 14 Mio. Scheiben p.a., von ca. 35 Mio. Bremsscheiben im europaischen Markt werden ca. 40% beschichtet

Zur Erreichung der Euro-7-Norm 2025 sind Verbesserungen des

Emissionsverhaltens von nicht motorischen Emissionen unverzichtbar
- 7 mg/km/Fahrzeug!'!l (PM 10 nach WLTP brake)




LMD - UNSERE ENTWICKLUNG

ZUR HOCHGRADIGEN VERBESSERUNG VON EMISSIONS- UND VERSCHLEISSWERTEN Coat I ng

e ‘ O POWERED BY FRITZ WINTER

LMD (Laser Metal Deposition)

Verschleifl’- und Korrosionsschutz fur die Reibflache
PM10 Partikelreduktion

Zweischichtsystem mit WCI'l oder TiCl2

Technologische Vorteile
Stoffschlussige Verbindung
Sehr hoher Pulverwirkungsgrad
Schonende Einbindung der Karbide

LMD-Schichtaufbau

VerschleilRschutzschicht
150..200pum (Edelstahl+Karbide)

Q Haftschicht 100um (Edelstahl)
(> O

Emission Verschleild EURO 7 Bremsscheibe (Grauguss)
80 % reduziert 90 % reduziert  tauglich

[1] Wolframkarbid; [2] Titankarbid



LMD - LASER METAL DEPOSITION Coating

DIE ENTWICKLUNGSHISTORIE e CO POWERED BY FRITZ WINTER

Konzeptvergleich FW eigene TRUMPF Prototypenfertigung Seriennahe Fertigung FW-Serienanlage
(HVOF, FNC, LMD) Prototypenanlage 3.250 Bremsscheiben 1.150 Bremsscheiben
bis heute

Zieltechnologie fur schlusselfertige Losung

l lir. Identifizierung Entwicklungspartnerschaft
A

1 kW 8 kW 16 kW

2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026



ECOMELTING UNSER WEG ZUR CO, NEUTRALEN GIESSEREI melt|ng

DETAILPLANUNG BIS 2032 eCO POWERED BY FRITZ WINTER

BIS 2025 BIS 2025.27 STEP 1 BIS 2032 STEP 2

2 Kupoldfen 1 Kupolofen 1 Kupolofen inkl. CO, Abscheidung

10 Tiegeldfen 10 + 2 Tiegeltfen 10 + 2 Tiegeltfen

Kaum Warmertckgewinnung Wadrmerickgewinnung inkl. WarmerUckgewinnung inkl. , Warmeverkauf”
Emissionsreiche Einsatzstoffe »\Warmeverkauf” Emissionsarmere Einsatzstoffe

Fossile Energietrager Emissionsarmere Einsatzstoffe Fossile Energietrager reduziert und substituiert

Fossile Energietrager reduziert



OLD ECONOMY VERBUNDEN MIT HIGHTECH

KUNSTLICHE INTELLIGENZ IN DER GIESSERE!

KI'in der EisengieBerei wird genutzt werden, um technisch
komplexe Prozesse zu steuern

FW hat 2 Kl - Pilotprojekte gestartet:

1. GJV-Pilot => Kombination von physikalischen Modellen mit Machine
Learning Algorithmen zur Prozesssteuerung bei der GJV Herstellung

2. Prozesssteuerung Schmelzbetrieb => Steuerung des zentralen
Schmelzbetriebs mit 500.000 t p.a. hinsichtlich Ausbringung und
Metallurgie
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VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT!

Thomas von Reth

Leiter Technische Akquise und
Produktentwicklung
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il e HESSENMETALL

TRANSFERXCHANGE

PIONEERING INDUSTRY PITCHES

Innovative Mitgliedsunternehmen stellen
F&E Aktivitaten und Kooperationsangebote vor



CLOOS

cntwicklung von Kl basier
Apps in UNeCT

loT Plattform von Cloos Schweil3

Bjorn Kinzenbach 19.10.2023



Bj0rn Kinzenbach

» Leitung Entwicklung Automation
» 39 Jahre
» Bachelor of Engineering

» 5 Jahre Cloos Schweilstechnik

Kontakt:
Bjoern.kinzenbach@cloos.de

02773/85-838




Larl Cloos schwelldtechnik Entwicklungsbereiche

Schweil3den Mechanik Automation [ol - https://c-gate.cloos.de
»  Prozesse » Rohoter 4-60 kg »  Steuerung »  [-bate
»  otromguellen » Roboterpositionieres » Handbediengerat ) UNECT
» Manuell und » Werkstlickpositionierer | » Programmiertools — OI
Automatisiert 125 kg bis 120 t it > 5
F o ")
Ve |
:"')1 ‘

-

Robot systems High-tech

Micro system
solutions



UNELT

Wofur steht QNECT aus Vertriebssicht?

,Die digitale Plattform, die Kunden, Vertriebspartner und Cloos zur Schaffung effizienter
Geschaftsprozesse und innovative Losungen vereint.”

Wofur steht QNECT aus Kundensicht?

,Die digitale Plattform fur das beste Kundenerlebnis, Effizienz und Erfolg in der Produktion®



Potentlale mit kunstlicher [ntelligenz
Einsatz in UNECT und C-bate

ptimierung schweil3prozesse

[ aktzeitreduzierung

Reduzierung

eduzierung

Vorbeugende und vorausschauende Wartung

“Nergievernrauch

-missionen

rozessqualitatssteigerung

Auf Basis
Schwel
Materia
die heul

diverser Uaten aus dem
Jprozess, der Bewegung, der
flisse und anderer Sensoren
e schon erfasst, verdichtet

und auf

nereitet werden'



cntwicklung von Kl basierten Apps in UNeCT

Projekteigenschaften Gesuchte Unterstiitzung von einer TH/
Unternehmen

-mbedded bis Web
Konzepterstellung

Im Prozess und auf

verdichteten Daten Forschung
Eingreifend bis vorschlagend Entwicklung
ojektlaufzeit 2-3 Jahre Erprobung

Uberfiihcung in Produkte



CLOOS

cntwicklung von einem
Industrie Roboternandgele

Traglast 15-20 kg

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa




Jonathan Paul

» Leitung mech. Konstruktion Entwicklung/
Standarisierung

» 36 Jahre
» Bachelor of Engineering

» 20 Jahre Cloos Schweiltechnik

Kontakt:
Jonathan.Paul@cloos.de
02773/85-451




Uverview UIRUX Welding Robots

WS-Series [small] WM-Series [medium] | WL-Series [large] PL-Series
» 4kg Traglast » B-12 kg Traglast » 15 kg Traglast » 30-60 kg Traglast




Aktuelles Classic Handgelenk

.

Achse 5+6 eines Industrieroboters

Traglast 1ako

Ausgelegt fur schweil3applikationen

Classic Ausfuhrung

behause aus Gewichtsgrinden aus Magenesium

Kegelradstufiges Getriebe

Aufwendige Produktion



beplantes Handgelenk fur WM/ WL Serie

Projektanforderungen Gesuchte Unterstiitzung von einer TH/
Unternehmen
Achse 5+B eines Industrieroboters

Konstruktionsunterstitzung

Traglast 20ko

Berechnungsunterstitzung
Kosten/- Fertigung und

Montageoptimierte Konstruktion FEM- Analyse

Neues Uesign Jesign Unterstitzung

Projektlaufzeit 1 Jahs



1+1=3 - wil kdnnen zusammen etwas
brol3es schaffen, wenn wir Kompetenzen
und Ressourcen kompinieren
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il e HESSENMETALL

TRANSFERXCHANGE

PIONEERING INDUSTRY PITCHES

Innovative Mitgliedsunternehmen stellen
F&E Aktivitaten und Kooperationsangebote vor



Bei Fragen wenden Sie sich bitte an:
lwen Sausen, lwen.Sausen@Ims-automotive.com



mailto:Iwen.Sausen@lms-automotive.com
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